Dane techniczne

Stop 6063

Gatunek T66 wyzazany cieplnie (F25)

Oznaczenie wedtug DIN DIN EN 755

Tolerancje EN 12020-2

Cigzar wlasciwy 3: 2.7 g/lcm® Tolerancja ciezaru +10%

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rn: min 245 N/mm?

Granica plastycznoéci R, 0.2: min 200 N/mm?

Wydtuzenie wzgledne As: min 10%
Avo: min 8%

Modut E E: 70 KN/mm?

Twardos$¢ Brinella HB ~75

Powierzchnia matowy lub anodowany naturalnie Na zyczenie klienta kolorowo anodowany
Grubos¢ warstwy 12p lub lakierowany proszkowo wedtug tabeli

Przewodnos¢ cieplna 0.0232 mm/m/°At RAL

16 KANYA



Dane techniczne /Tolerancje profili M

Tolerancje profili, wyciag z EN 12020-02

1. Tolerancja prostoliniowosci Dtugosc l w m doim do2m do3m do4m do5m doé6m
Dla profili wewnatrz pustych warto$ci  Tolerancja hi w mm 07 13 18 2.2 26 30
tolerancji prostoliniowosci h1 nie powinny
przekracza¢ danych z tabeli. Na kazdym
odcinku o diugosci =300 mm
maksymalne odchylenie h2 moze wynosi¢
najwyzej 0.3 mm.

Messplatte
| = 300 I
2. Tolerancja na skrecenie v Obszar pomiarowy b w mm Tolerancja réwnosci v w mm przy dtugodciach w mm
Dopuszczale odchylki tolerancji na wmm -1000 >1000-2000 -2000-3000 > 3000-4000 > 4000-5000 > 5000-6000
skrecanie v dla profili pustych w $rodku - % 10 15 15 20 20 20
widoczna jest w tabeli. > 25 - 50 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 2.0
> 50 - 75 1.0 1.2 1.2 1.5 2.0 2.0
Miejsce > 75 - 100 10 1.2 15 2.0 2.2 25
pomiaru
N > 100 - 125 1.0 1.5 1.8 22 25 3.0
> 125 - 150 1.2 1.5 1.8 22 25 3.0
[ = - > 150 - 200 1.5 1.8 2.2 26 3.0 35
< - > 200 - 300 18 25 30 35 40 45
3. Tolerancja kata w Obszar pomiarowy b Tolerancja odchytki «w» w ~ Obszar pomiarowy b Tolerancja odchytki «w» w
Tolerancja kata dla profili o w mm wmm W mm W mm
nierownych bokach okreslana jest - 30 03 > 120 - 140 08
pomigdzy krotszym  ~{"|=- > 30 - 50 04 > 140 - 160 09
bokiem. > 50 - 80 05 > 160 - 180 10
> 80 - 100 0.6 > 180 - 200 1.2
> 100 - 120 0.7 > 200 - 240 1.5
b ]
4. Tolerancja wymiaréw Obszar pomiarowy b, h Odchylenie Obszar pomiarowy b, h Odchylenie
zewnetrznych wmm wmm wmm wmm
> 15 - 30 +0.25 > 120 - 150 +0.80
‘i’] > 30 - 45 +0.30 > 150 - 180 +1.00
> 45 - 60 +040 > 180 - 240 +1.20
43 > 60 - 90 +045 > 940 - 300 £150
1| > 90 - 120 +0.60
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Kanya- Technika potaczen

System pofaczen profili PVS® otwiera catkowicie nowe mozliwosci dla wszystkich
probleméw konstrukeyjnych. Czy w budowie maszyn, w systemach transfer i handlingu,
systemach zabezpieczen, obudowach maszyn, stotach roboczych, systemach
laboratoryjnych, szafach, sciankach dziatowych lub stoiskach targowych. Czy kanciasto,
okragto, prosto lub skosnie, czy mocno lub ruchomo zmontowane: optymalnym
rozwigzaniem jest Kanya.

Szybkie i stabilne potaczenie:

Dzieki Kanya-PVS mozliwe jest zmontowanie w krotkim czasie kazdej dowolne;
konstrukcji. Sercem tego systemu jest przez Kanya wynaleziona, chroniona
miedzynarodowym znakiem firmowym zlgczka PVS. Kazdy profil pozwala sig stabilnie
taczy¢ z kazdym innym.

Proste i elastyczne potaczenie:

Prosty montaz i rozlegly wybor w profilach i akcesoriach stwarza podstawe indywidualne;
swobody dziatania. W razie potrzeby mozemy bezproblemowo zmienia¢ i uzupetniaé
konstrukcije, aby zaplanowane przedsiewziecie zrealizowa¢ zgodnie z zamierzeniami,

bez obawy, ze materiat wybrany wczes$niej ulegniae zniszcz Ewlu.

Wysoka optacalnosé:

Kazda cze$¢ moze by¢ na zyczenie normowana. Odpadaja drogie obrébki dodatkowe lub
przygotowanie powierzchni. Naktad konstruktorski staje sie zbyteczny, co znowu pozwala
zaoszczedzic duzo czasu i zmniejszy¢ koszty. Problemy z potaczeniem pozostawi¢
rozwigzane. Po to jest ten system - patrzac na czas - to co chcecie otrzyma¢ mozecie
duzo taniej.

Przyktad prostego montazu ztaczki 90j.
Wedtug tego prosteg o systemu dziatajg wszystkie ztgczki KANYA-PVS, wszystko jedno
w ktérym kierunku i w ktorym wymiarze.

1. Wlozy¢ czed¢ poprzeczng w otwor profila do 2. Uchwyt kotwicowy z wiozong sprezyng odrzutowg
montazu whozy¢ w otwdr czesci poprzeczne;.
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3. Wsuna¢ lub wlozy¢ glowke gtowicy w rowek
wzdiuzny profila naprzeciwlegtego i obrocic,
dokreci¢ imbusowa $rube blokujaca-koniec.



Technika potaczen

EAPMNYA

Dane techniczne potaczen profili

aluminiowych

System polaczen profili  Kanya jest
technikg potaczen skoncentrowanych na
tarciu. Patentowana ztgczka z
odpowiednio stosowanymi narzedziami
moze wywrze¢ nadzwyczaj zdecydowany
nacisk sitowy na profile. Im moment
obrotowy rosnie tym sita Scinajgca aby
przesung¢ pofgczenie podwyzsza sie.
Tabela obok pokazuje wartosci sily
$cinajagcej w zaleznosci od momentu
obrotowego i liczby potaczen. Nalezy
umka¢ wprowadzenia sty $cinajace;
bezposrednio na styk. Ten najgorszy
przypadek w praktyce spotyka sie rzadko.
Sita jest wprowadzana przewaznie nad
profilem wigc z dodatkowym momentem
gnacym.

Ten moment gnacy wywotuje przechylenie
w miejscu pofaczenia, wezet jest zwigzany
nie tylko sitg tarcia, bezpieczenstwo jest
dzigki temu podwyzszone.

Wskazéwka

Moment  skrecajacy nie  powinien
przekracza¢ wartosci 35 Nm.
Niebezpieczenstwo zerwania kotwicy.

=

Profil ztaczka
50 x 50 1
40x 40 1
30x30
30x50
40x 80
30x 100
50x 100
50 x 150
40x 120
80 x 80
40x 160
100x 100
80x 160
100 x 200
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Sita $cinajgca F (N)
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Moment skrecajgcy (Nm)

Zalecane momenty skrecajace
Profile 30 + 20, klucz Kanya: 90 mm => 20-25 Nm
Profile 50 + 40, klucz dtugi: 180 mm = 30-35 Nm
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Obliczenia wytrzymatosciowe

Przyktad obciazenia 1

F

o - - S|
_ 0.476 x F[N] x L*[m]
flmm] = I [cm‘]
Dane:
F = obcigzeniew N
L = diugosc¢ profilaw m
I moment bezwtadnosci w cm*
f ugiecie w mm
a/b = odleglos¢ od punktu obcigzenia
g = obcigzenie jednolite
Przyktad obciazenia 2

F

f[mm] =

0.0074 x F[N] x L*[m]

I [em‘]
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Przyklad:

Jedno ramie profila o diugosci 800 mm
obcigzone bedzie naksymalng sita 500 N.
O ile ugnie sig profil podstawowy 40x40
mm typy CO1-17

- 0.476 x500 x 0.8°
ugiecie f = 11.70 =10.42 mm

Kontrola naprezen gnacych:

_ M

Cowxioe
d = Naprezenia gngce N/mm?
Mp = max. moment gngcy w Nmm
W = Wskaznik wytrzymatosci w cm®

Przykiad:

Belka ma by¢ obcigzona centralnie w
$rodku sitg 1800 N. Konce belki
spoczywajg na dwoch podporach w
odlegtosci 1200 mm. Ugiecie moze
wynos$i¢ maksymalnie 1.0 mm. Jaki profil
musimy w tym przypadku zastosowac?

3 3
ugiecie f = 0.00741x FxL o I_0.0074fx FxL
3
Moment bezwladnosci I=0'007+0800X1'2=23.02 cm*

= Wybér: Profil ci"ki MA1-1 z [ = 29.37 cm*



Obliczenia wytrzyma]'[oEciowe

Przyktad obciazenia 3
L
a b
s uE
= —
f[mm] = 0.476 x F[N] x a*[m]x b®[m]

I {em*Tx B¥[m]

_ 0952 x F[N] x a®[m]x b?[m] L [m] 2
2>b fm {mm] = Tentieim " (s 2am)
_ 0952 x F[N] x a2[m]x b®[m] L[m] 2
a<h fm [mm] = TonTx Tl (ot )
Przyktad obciazenia 4
)
- o,
\gf\.{i
IR P
/.\I‘!
O —— _ _ o o r
o
flmm] = 0.0037 xI I[:(Er[r\]l4]]x L*[m]
F=qxL

KANYA
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Przykiad:

Na jarzmie o rozpietosci 2500 mm w
odlegtosci 850 mm od jednego z koricow
jarzma  potozono belke. Przenoszone
obcigzenie w tym punkcie wynosi w sumie
1200 N. Jako jarzmo zastosowano profil
podstawowy 50x100 mm. Jak duze jest
ugiecie w tym punkcie gdzie lezy belka?

0.476 x 1200 x 1.65°x 0.85'

Ugiecie f = 14980125 =0.67 mm
Dane:
F = obcigzeniew N
L = diugosc¢ profilaw m
I = moment bezwladnosci w cm*
f = ugiecie w mm
a/b = odleglos¢ od punktu obcigzenia
g = obcigzenie jednolite

Przykiad:

Plyta pomiarowa (stabilna na ugigcie)
moze ulec maksymalnemu ugieciu 0,4 mm.
Plyta ta ma glebokos¢ 1500 mm a
obcigzenie jednolite na kazdg strone stotu
wynosi 8000 N. Jakim profilem musimy
podeprze¢ te plyte pomiarowg?

F=qxL=8000x1,5=12000N
00087xFxL _ - _ 0.0037xFxL

Ugiecie f = I =1 r

3
Moment bezwladnosci I=w5=374.64 cm*

= Wybér:Profil ciezki (100x100)
1 =380.00 cm*
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KANYATHEK® Przykiad:

Dzieki KANYATHEK przenosza Panstwo katalog PVS na ekran! profil podstawowy
50 x 50 Typ AO1-1

Oprogramowanie to zawiera wszystkie artykuty zawarte w katalogu PVS w plikach !

dwg. oraz dxf. Dane te znajdziecie Panstwo na CD-ROM lub mozecie

bezposrednio przywota¢ poprzez internet pod adresem www.kanya.com.

Profile przedstawione sg jako przekroje poprzeczne, akcesoria w trzech rzutach
pionowym, poziomym i bocznym. Jako kody do poszczegdlnych plikéw uzywamy — - — -
numery artykutéw, przy akcesoriach poprzez uzupetnienie 1,2 lub 3 odpowiedni
lub wymagany widok (pokazuje przytoczony przyktad).

nastgpna zaletg tego elektronicznego katalogu jest mozliwo$¢ ciagtej kontroli
nowosci. Strona internetowa jest na biezaco aktualizowana. Czy to nowy profil czy
nowe akcesoria uzupetniajace mozecie Panstwo zawsze na tym zyskaé -
www.kanya.com

Katownik stabilizujacy typ A47-00

Profil Wyb6ér danych
1l podstawo -00-
W v

A47-00-3

&
&

o

Rzut pionowy -1 Rzut boczny -2

Eel

e

&

Rzut poziomy -3

= 2088cm¢

= ossom Definicje pomocnicze:

= 855cm? o
= 29igim KAN_PROF linia obrysowa
linia osi

— KAN_AXIS
linia przerywana

Profi Podstawony 50, 5 M

Diugose: standardowa 5000 mm AOI»V-OO/EOUD KAN_H | D D k i i G
punkt wstawienia

linia pomocnicza

Powierzchnia profi
Masa

Dane do zamswienia

Prof
KAN_INPT

Obrébka dodatkowa Stona 28/29 KAN—T HIN

30

| LG | A | N | M [
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KANYATHEK® / Przegtad profili M
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Tabela wyboru waznych profili konstrukcyjnych

Profile bazy 50 mm
Profil, Typ

Profil podstawowy 50 x 50 Typ A01-1

Profil ciezki 50 x 50 Typ MA1-1

Profil frontowy 50 x 50 Typ A01-8

Profil narozny 50 x 50 Typ A01-7

Profil dwufrontowy 50 x 50 Typ A02-4

Profil katowy 50 x 45° Typ A02-8

Profil podstawowy 50 x 100 Typ A01-2

Profil cigzki 50 x 100 Typ MA1-2

Profil frontowy 50 x 100 Typ MA1-4

Profil podstawowy 100 x 100 Typ MA2-5

Profil ciezki 100 x 100 Typ MA1-5

Profil nosny 50 x 150 Typ MA1-3

Profil cigzki 100 x 200 Typ MA1-9

24
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Masa [kg/m]

23

3.1

2.2

2.2

2.0

4.6

5.3

5.2

8.1

9.5

7.1

17.0

KANYA

Ixy[em‘]

20.88

2037

20.38, 19.61

16.90

19.59,18.17

13.10

149.84, 41.25

198.66, 50.28

203.67, 54.31

324.73

380.00, 365.00

608.31, 73.56

244253, 718.61

Wxy [cm®]
8.35

11.75

8.15, 7.55

6.76

7.88,7.27

4.50

29.97,16.50

39.78, 20.11

40.78, 21.08

64.95

76.00, 73.00

81.11,20.42

244.25,143.72

Strona

30

30

31

31

32

32

33

34

35

36

37

38

39



Tabela wyboru profili

Profile bazy 40 mm

Profil, Typ
Profil super lekki 40 x 40 Typ C03-1

Profil lekki 40 x 40 Typ C02-1

Profil podstawowy 40 x 40 Typ C01-1

Profil frontowy 40 x 40 Typ C01-8

Profil narozny 40 x 40 Typ C01-7

Profil dwufrontowy 40 x 40 Typ C02-4

Profil katowy 40 x 45° Typ C02-8

Profil potokragly 40 x 40 Typ C03-8

Listwa do rowkéw 20 x 80 Typ C08-2

Profil lekki 40 x 80 Typ C02-3

Profil podstawowy 40 x 80 Typ C01-3

Profil frontowy 40 x 80 Typ C01-5

Profil nosny 40 x 120 Typ C01-9

Profil nosny 40 x 160 Typ C02-9

Profil katowy 80 x 80 x 40 Typ C01-6

Profil podstawowy 80 x 80 Typ C01-4

Profil no$ny 80 x 120 Typ MC1-2

Profil cigzki 80 x 160 Typ MC1-9

Masa [kg/m]
k3

2.0

2.0
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3.7

2.6

5.3

7.0

5.3

6.0

8.4

11.0
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Ixy [cm']

8.2

9.35

11.70

11.66, 11.67

9.21

9.56,9.21

6.30

6.70

54.49, 3.97

64.90,17.70

81.95, 22.74

64.40,17.20

25852, 33.43

592.79, 44.36

109.18

154.70

451.20/219.76

1018.98, 296.53

Wxy [cm®]

410

4.67

5.75

5.78,5.83

453

4.78,4.60

2.70

2.97

13.62/3.97

16.23, 8.85

20.49,11.37

16.10, 8.60

43.09, 16.72

74.09,22.18

23.56

38.68

75.20/54.94

112.37,74.18

EAPMNYA

Strona

40

40

4

41

42

42

43

43

44

44

45

45

46

47

48

49

50

51
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Profil, Typ
P29

Poillkigox0TpBozt XX
Proflcighi30x30TypMBT-1 X
P fontowy 30x30TypBOZ2 T
Profi fontowy do zabudowy 30.x30 Typ BO2-2 3

Poflnaomy30x30TpB028  F
Profl naroiny do zbudowy 30x 30 Typ BO1-3.

Proflduifortowy 30x30TypBo2-4
Proflpdokegly 30x30Typ B8 3
Pofllgon30°TpBes @)
Pty 43 TpBUE04 {f}
Pofllcton 60 TpBUE Y

Proflpodstanowy 0x50Typ BOT-9 35
P fotowy 0x50TypMB29 I
Proi fontowy do zabudowy 30 x50 Typ MB1-0 I
Proflpodstawowy 0x60Typ BO1-6 ZL3%

Masa [kg/m] Ixy[cm‘] Wx,y [cm?] Strona

Poflosdemicowy 0195 TypBO7  TE S 18 S997M4 117529 60
Poipossmon0re0Tpatze 9 s wms M e
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®
Tabela wyboru profili &_’A

Profile bazy 30 mm

Profil, Typ Masa [kg/m] Ixy[ecm*] Wx,y [cm?®] Strona
Profil 8-katowy bazy 30 Typ B15-3 @ 28 51.01 14.09 61
Profil podstawowy 30 x 100 Typ MB1-2 EJetoto 23 80.77,8.95 16.15,5.97 62
Profil frontowy do zabudowy 30 x 100 Typ BO1-5 3~ OF 2.1 77.86,8.79 156.57,5.72 62
Profil frontowy 30 x 300 Typ B03-3 m 5.1 1755.64, 26.06 117.04,17.30 63

Profile bazy 20 mm

Profil, Typ Masa [kg/m] Ix,y [cm*] Wx,y [cm?®] Strona
Profil podstawowy 20 x 20 Typ D01-5 b 0.38 0.60 0.60 64
Profil narozny 20 x 20 Typ D01-3 el 0.42 0.65 0.65 64
Profil frontowy 20 x 20 Typ D01-8 XX 0.39 0.68, 0.59 0.68,0.59 64
Profil potokragly 20 x 20 Typ D03-8 b2 0.35 0.47 0.47 65
Profil podstawowy 20 x 40 Typ D01-7 23K 0.73 3.91,1.10 1.95,1.10 65
Profil o$ciernicowy 20 x 40 Typ D01-6 1T 0.70 2.60, 1.38 1.21,1.38 65
Profil o$ciernicowy 20 x 47 Typ D01-2 ¢ 0.95 7.36,1.84 3.13,1.84 66
Profil 8-katowy bazy 20 mm Typ D01-1 @ 1.31 9.96 413 66
Profil osciemicowy 20 x 95 Typ DO1-4 LOX 1.26 44.26,2.75 9.32,2.75 67
Profil frontowy 20 x 150 Typ D19-5 m 1.86 142.50, 4.41 18.85,4.16 67
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Zestawienie zamoéwienia

Kody obrobkowe

Numer tematyczny okresla przygotowywany artykut i dzieki dalszym kodom Zzadana
obrébka dodatkowa zostaje wyszczegodlniona. Jako komentaz jeden przyktad, wszystkie

bedace do dyspozycji kody obrobkowe sg w przedstawionej ponizej tabeli.

| tak trzeba zaméwic:

® Wybodr odpowiedniego profila konstrukcyjnego lub specjalnego

@ Wybra¢ obrobke lewej strony profila wedtug ponizszego zarysu-w przypadku jebnej
obrdbki lewej strony profila: kod 02

® Wybra¢ obrobke prawej strony profila wedtug ponizszego zarysu- w przypadku jedne;
obrobki prawej strony profila: kod 02

@ Dane potrzebnej diugosci profila (diugosé handlowa 5000/6000mm)

OZNACZENIA DO OBROBKI

bbb

TOLERANCIJA KODY OBROBKOWE

DO KONCA PROFILI

Lange
1. Zwymiarowanie profili diugos¢ magazynowa 5000 mm +50/-0,0 -00
dlugos¢ magazynowa 6000 mm +50/-0,0 -01
dociete na wymiar do 500 mm 0.2 -02
500-2000 mm £0.3
2000-6000 mm 1.0
2. Nacinanie gwintu (centrycznie) 1 Gwint M16/14 x50 | o | E] +920/-0,0 —Ef
1 Gwint  M16/14 x 100 [e |[e] +20/-00 -03
1 Gwint  M16/1458x 25 (M6x10) [ o [[e]  +20/-00 -E3(H9)
(symetrycznie) 2 Gwint  M16/14 x50 (M8 x 50) [e o] +20/-00 )
2 Gwint  M16/14 x 100 [o o] +20/-00 -04
2 Gwint  M16/14/8x 25(M6x10)  [e o +20/-00 -E4(H4)
3 Gwit  Mi6/14x100  Gle] [@ o e] +20/-00 -05
3 Gwint  Mi6/M14x25  [ale| [® © ] +20/-00 -£5
4 Gwit  Mi6/14x100 [eeee][8g] +20/-00 -06
4 Guint  M16/14x25 eeee 38 +20/-00 -E6
4 Gwint M6 x15 [ +10/-00 -07
4 Gwint M8 x20 [ +20/-00 -08
X Gwint wedtug rysunku Klienta -09
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Oznaczenia do obroébki M

OZNACZENIA DO OBROBKI KODY OBROBKOWE
DO KONCA PROFILI

3. Wiercenie-PVS 1 Wiercenie-PVS PR 10
1 Wiercenie-PVS :-: [-] rlj -1
. . r
1 Wiercenie-PVS [_] L_] -12
1 Ciecie katowe+ Wierceni wedtug oznaczenia klienta =19
. . TwE [wow ]
2 Wiercenie-PVS o -20
: . PRI i
2 Wiercenie-PVS Ate w =21
2 Cigcie katowe+ Wierceni wedtug oznaczenia klienta -29
3 Wiercenie-PVS E-:-:-] -30
3 Ciecie katowe+ Wierceni wedfug oznaczenia Klienta -39
4 Wiercenie-PVS Z':':':'j [:::] -40
4 Ciecie katowe+ Wierceni wedfug oznaczenia Klienta -49
. . M~ m m |
6  Wiercenie-PVS Le_m_m -60
6  Ciecie katowe+ Wierceni wedtug oznaczenia klienta -69
8  Wiercenie-PVS z:::::::j -80
8  Ciecie katowe+ Wierceni wedfug oznaczenia Klienta -89
4. Ciecie katowe Przy ci'ciach katowych profili niesymetrycznych

okreslenie klienta jest nieodzowne.
Ciecie katowe 45° ﬁ ) -50
Cigcie katowe 45° “_ -51

Cigcie katowe wedlug oznaczenia klienta -59

5. Ciecie katowe/ Wiercenie PVS Przy ci‘ciach katowych profili niesymetrycznych
okreslenie klienta jest nieodzowne.

Ciecie katowe 45° + Wiercenie-PVS -70
Ciecie katowe 45° + Wiercenie-PVS -71
Cigcie katowe 45° + 2 Wiercenie-PV =72
Ciecie katowe 45° + 2 Wiercenie-PV -73
Ciecie katowe 45° + 4 Wiercenie-PV Profile 100x100/80x80/60x60 -74
Cigcie katowe 45° + 4 Wiercenie-PV Profile 100x100/80x80/60x60 -75
Ciecie katowe + Wiercenie-PVS -79
wedlug oznaczenia klienta

6. Obrobka specjalna obrobka wedtug rysunku klienta -99
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