Wykonanie lekich
potaczen profili

Jesli  Panstwo  wykonujg potaczenie
catkowicie bez obrébki lub przy pomocy
matego wiertta stopniowego - LEKKIE
potaczenia KANYA pomagaja Wam
oszczedza¢ czas i koszty. Wszechstronna
skrzynia budowlana ma pomysly na
wszystkie mozliwe kombinacie profili.

Tuleja rozporowa moze by¢ wstawiana we
wszystkie profile z otworem w rdzeniu
13,7 mm i 12,1 mm. Przekonaja si¢
Panstwo jak proste, ale mimo to pewne sg

te LEKKIE potaczenia KANYA.
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PVS lekki
(z plyta posrednia)

Instrukcja montazu:

1. Whozy¢ tuleje rozporowa we wzdtuzny otwor
profila ( ustawiajac 0,5-1 mm glebiej )

2. Dokreci¢ $rube rozporowg ( przestrzegaé
momentu skrecajacego)

3. Przymocowa¢ w érodku plyte posrednia $rubg z
tbem okragtm

4. Mocno przykrecic profil A poprzez plyte
posrednia do profila B -koniec

PVS super lekki
(bez plyty posredniej)

Instrukcja montazu:

1. Wlozy¢ tuleje rozporowa we wzdtuzny otwor
profila. Zabezpieczenie przed skrecaniem-ptat
1.5 (12.1) lub 3 mm (13.7) zostawi¢ wystajacy i
profilu ustawi¢ w zyczonym pofozeniu.

[

Dokreci¢ $rubg rozporows ( przestrzega¢
momentu skrecajacego)

3. Wykona¢ w profilu B otwér stopniowy 8/14

4. Przykrecié $rubg cylindryczng
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Technika potaczen
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PVS lekkie

Sruba rozporowa
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Zastosowanie

Te s$ruby rozporowe stuzg do przyjecia
$rub mocujacych. Beda one w obu lekkich
wariantach w zaleznosci od liczby
otworéw rdzeniowych potrzebne raz lub
dwa razy.

Moment skrecajacy
Sruby rozporowe:

min. 10 Nm, max. 12 Nm
Sruby mocujace:

min. 7 Nm, max. 9 Nm

Wykonanie
Stal ocynkowana

Sposaéb dostawy
$ruby rozporowe, Sruby rozporowe

Dane do zaméwienia  Nr. do zaméwienia

Profile bazy 40 i 50 A20-00
(Otwor rdzenia @13.7)
Profile bazy 20 i 30 B20-00
(Otwor rdzenia @12.1)
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Zastosowanie

Ta plyta posrednia

ustawia pewnie

potaczenie profila z profilem. Bedzie ona
obwarowana na profilach z jednej strony
$rodkowo poprzez $rubg z tbem okratym, z
drugiej przy pomocy wktadek w rowek i
$rub cylindrycznych.

Uwaga: Whbudowywana dtugosc
redukuje sie na kazda ptyte posrednig o0 10
mm ( pokazuje przytoczony obok szkic)

Dane do zaméwienia

B C D
Plyta posrednia do profili
50 x50 50 50 26 -
50x 100 50 100 25 50
40 x 40 40 40 20 -
40x 80 40 80 20 40
30x30 30 30 15 -
30x50 3 50 26 -
30x 100 30 100 25 50

Komplet mocujacy do kombinacji

Bazy 50 do bazy 50 (1 Sruby z foem okraglym)
Bazy 50 do bazy 50 (2 Sruby z them okraglym)
Bazy 40 do bazy 40 (1 Sruby z them okraglym)
Bazy 40 do bazy 40 (2 Sruby z foem okraglym)
Bazy 40 do bazy 50 (1 Sruby z foem okraglym)
Bazy 40 do bazy 50 (2 Sruby z them okraglym)
Bazy 30 do bazy 30 (1 Sruby z them okraglym)
Bazy 30 do bazy 30 (2 Sruby z foem okraglym)
Bazy 30 do bazy 40 (1 Sruby z foem okraglym)
Bazy 30 do bazy 40 (2 Sruby z them okraglym)
Bazy 30 do bazy 50 (1 Sruby z foem okraglym)
Bazy 30 do bazy 50 (2 Sruby z Ibem okraglym)

KANYA

Zestaw mocujacy
Whktadki w rowek, $ruby cylindryczne,
$ruba(y) ztbem okragtym

Wykonanie

Al, anodowane naturalnie

E F 0]
7 36 6
7 86 6
55 29 5
55 69 5
28 244 5
28 444 5
28 944 5

Nr. do zaméwienia

A81-10
A81-20
C81-10
C81-20
B81-10
B81-11
B81-20

AB1-10-S
AB1-20-S
C81-10-S
C81-20-S
C81-11-S
C81-21-S
B81-10-S
B81-20-S
B81-11-S
B81-21-S
B81-12-S
B81-22-S
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Ten patentowany element taczacy zostat skonstruowany przez Kanya i niezawodnie od 1975 r. cieszy sie powodzeniem w systemie
budowy.
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PVS® oryginalny

PVS-zlaczka

Zastosowanie

Te PVS®-zlgczki sg blizej opisane na 18 stronie katalogowe; .
Teraz zostang one zréznicowane na 8 grup podstawowych.

1. Zlaczka uniwersalna

2. Ztaczka standardowa

3. Ztaczka kombinowana

Okraglta  gtowka  kotwicy = pozwala
pozycjonowa¢ profile w kazdej pozycji,
musi jednak zosta¢ wsunieta w rowek
trzymajgcy Ta zlaczka uniwersalna
jest tez gotowa do dostawy w formie
wyréwnujacej potencijaly.

4. Ztaczki specjalne
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Kotwica specjalna w réznej diugosci daje
mozliwos¢é wykonania potaczenie
réwnolegtego i krzyzowego.

7. Ztaczka przedtuzajaca

bardzo

Stabilna  kotwica gwarantuje
stabilne pofaczenie przediuzajagce profili.

Obfrezowana gtéwka kotwicy pozwala na
pozniejsze  dobudowywanie profili. By
spetni¢ kazde potozenie profila nizbedne sg
dwa typy kotwic. Ta ztaczka standard-
owa jest tez gotowa do dostawy w
formie wyréwnujacej potencjaty.

5. Ztaczki katowe

Wygieta gtowka kotwicy-15°, 30° jak
rowniez 45° w wykonaniu prawym lub
lewym- albo z przegubowg gtéwka kotwicy
kazdya do innych sko$nych potaczen.

8. Ztaczka z gwintem

Kotwica z gwintem umozliwia dobudowe
do konstrukcji obcych systemowi.

KANYA

Analogiczne do ztgczek standardowych,

jednak z mozliwoscia optymalnego
zaciskania maftych profili na duzych
profilach.

6. Zlaczka katowa uniwersalna

Wahliwa kotwica 8° — 90° jest gotowa do
uniwersalnego zastosowania.

% PVS-ztaczka w KANYATHEK”

PVS-zlagczki  znajduja sie réwniez w
plikach. PVS-ztaczki moga by¢ okreslone
poprzez numer artykutu

(zobacz na KANYATHEC str. 22).

Plik

A20-10-1,2,3
(Podaj cyfre odpowiedniego
kodu widokowego)

Artykut nr.
A20-10
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1. Zlaczka uniwersalna

Nr. do zaméwienia

Nr. do zaméwienia

20 30 40 50 Profile 2 bazy 50 40 30 20
A20-90 (P)* 50 A20-90 (P)*
C20-90 (P} ©20-90 (-P)* 40 ©20-90 (P)*  C20-90 (-P)*
B20-90 B210-90 (P)*  B210-90 (-P)* 30 B210-90 (P)*  B210-90 (P)* B20-90
D20-90 D20-90 D210-90 (P)*  D210-90 (-P)* 20 D210-90 (P)*  D210-90 (P)* D20-90 D20-90
DD20-90 DD20-90 DD210-90 DD210-90 20 Otwér rdzeniowy 6.0 mm DD210-90 DD210-90 DD20-90 DD20-90
A20-95 A02-8 A20-95
C20-95 €20-95 €028/ CO3-8 ©20-95 €20-95
B20-95 B210-95 B210-95 B01-8 B210-95 B210-95 B20-95

*....-P = Zigczka w formie wyrownujacej potencjaty

2. Ztaczka standardowa

*....-P = Ztaczka w formie wyrownujacej potencialy

Nr. do zaméwienia

K

Nr. do zaméwienia

20 30 40 50 Profile z bazy 50 40 30 20
A20-10(-P)* 50 A20-20(-P)*
C20-10(-P)* 40 C20-20(-P)*
B20-10(-P)* 30 B20-20(-P)*
D20-10(-P)* 20 D20-20(-P)*
DD20-10 20 Otwor rdzeniowy 6.0 mm DD20-20
A20-50 A02-8 A20-51
C20-50 C02-8 / CO3-8 C20-51
B20-50 B01-8 B20-51
*....-P = Ztaczka w formie wyrownujacej potencjaty *....-P = Zlaczka w formie wyréwnujgcej potencjaly
3. Zlaczka kombinowana _
3
- =
e | St
Nr. do zaméwienia Nr. do zaméwienia
20 30 40 50 Profile z bazy 50 40 30 20
AB20-10 AB20-10 A20-10 50 A20-20 AB20-20 AB20-20
CB20-10 CB20-10 C20-10 40 C20-20 CB20-20 CB20-20
B20-10 B210-10 B210-10 30 B210-20 B210-20 B20-20
D20-10 D210-10 D210-10 20 D210-20 D210-20 D20-20
DD20-10 DD20-10 DD210-10 DD210-10 20 Otwor rdzeniowy 6.0 mm DD210-20 DD210-20 DD20-20 DD20-20
A20-50 A02-8 A20-51
C20-50 C02-8 / C03-8 C20-51
B210-50 B210-50 B01-8 B210-51 B210-51
4. Ztaczki specjalne
Nr. do zaméwienia Nr. do zaméwienia
20 30 40 50 Profile z bazy 50 40 30 20
AB20-10 AB20-10 A20-10 A20-10 50 A20-20 A20-20 AB20-20 AB20-20
CB20-15 CB20-15 C20-15 C20-15 40 C20-25 C20-25 CB20-25 CB20-25
B20-15 B20-15 B210-15 B210-15 30 B210-25 B210-25 B20-25 B20-25
przy zapytaniu ~ x A20-50 A20-50 A02-8 A20-51 A20-51 X przy zapytaniu
przy zapytaniu X X X C02-8 / C03-8 X X X przy zapytaniu
przy zapytaniu ~ x X X B01-8 X X X przy zapytaniu
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Tabela zestawieniowa ztaczek PVS

Nr. do zaméwienia

EAPMNYA

5a. Zlaczka katowa z gieta kotwica

Nr. do zaméwienia

20 20 30 40 50 Profile z bazy 50 40 30 20 20*
DD221-a D221-a B221-a C22-a A22-ax 50 A23-a C23-a B231-a D231-a DD231-a
DD221-a D221-a B221-at C22-x 40 C23-a B231-a D231-a DD231-a
DD22-a D22-a B22-a 30 B23-« D23-a DD23-a
DD22-a D22-a 20 D23-a DD23-a

Kody do zamdwienia o 15° = -15, o 30° = -30, o 45° = -45

Nr. do zaméwienia

*Otwor rdzeniowy 6.0 mm

Kody do zamowienia o 15° = -15, & 30° = -30, o 45° = -45
*Otwor rdzeniowy 6.0 mm

5b. Ztaczka katowa z kotwica przegubowa

Nr. do zaméwienia

20 30 40 50 Profile z bazy 50 40 30 20

D221-00 B221-00 C22-00 A22-00 50 A22-00 C22-00 B221-00 D221-00
D221-00 B221-00 C22-00 40 C22-00 B221-00 D221-00
D22-00 B22-00 30 B22-00 D22-00
D22-00 20 D22-00

Nr. do zaméwienia

5c. Zlaczka katowa z gieta kotwica 90°

Nr. do zaméwienia

30 40 50 Profile z bazy 50 40 30
B221-a C22-a A22-ax 50 A23-a C23-a B231-a
B221-a C22-a 40 C23-a B231-a
B22-a 30 B23-a

Kody do zaméwienia o 15° = -19, a0 30° = -39, o 45° = -49

Nr. do zaméwienia

Kody do zaméwienia o 15° = -19, a 30° = -39, o 45° = -49)

5d. Ztgczka katowa z kotwica przegubowa
90°

Nr. do zaméwienia

30 40 50 Profile z bazy 50 40 30
B221-90 C22:00  A22:90 50 A2290  C22-90  B221-90
B221-90 C2290 40 C2290  B221-90
B22.90 30 B22.90
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6. Zlaczka katowa uniwersalna

Nr. do zaméwienia i

B01-8 C02-8 A02-8 20* 20 30 40 50
A24-10

a.%

AE :

Profile z bazy 40 30 20 20"

50 A24-19

Nr. do zaméwienia

A02-8 C02-8 BO1-8

C24-10

40 C24-19

B24-10

30 B24-19

D24-10

20 D24-19

DD24-10

20 Otwor rdzeniowy 6.0 mm -

A24-51

A02-8

A24-59

C24-51

C02-8 / C03-8

C24-59

B24-51

B01-8

B24-59

*z otworem rdzeniowym 6.0 mm

7. Ztaczka przedtuzajaca

*z otworem rdzeniowym 6.0 mm

Nr. do zaméwienia

B01-8 C02-8 A02-8 20* 20 30 40 50
A24-00

Profile z bazy
50

C24-00

)

B24-00

30

D24-00

20

DD24-00

20 Otwor rdzeniowy 6.0 mm

A24-50

A02-8

C24-50

C02-8 / C03-8

B24-50

B01-8

*z otworem rdzeniowym 6.0 mm

8. Zlaczka z gwintem

Nr. do zaméwienia

\J
Gwint Mé M8 Profile z bazy

przy zapytaniu ~ A20-60 50
przy zapytaniu ~ C20-60 40
B20-66 B20-60 30
D20-66 D20-60 20
DD20-66 20 Otwor rdzeniowy 6.0 mm
przy zapytaniu ~ A20-65 A02-8
przy zapytaniu ~ C20-65 C02-8 / C03-8
przy zapytaniu ~ B20-65 B01-8
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Narzedzia specjalne M

Przyrzad do wiercenia i wiertla specjalne

Zastosowanie Ztaczka standardowa 90° Ztaczka katowa
Przyrzad do wiercenia i wiertta specjalne  Zderzak "25" D Zderzak "32" 4
pomagajag w mozliwie najprostszy sposob
obrabia¢ otwory pod zamek patentowy
KANYA- PVS. Duzg zaleta przyrzadu do
wiercenia jest to, ze mozna go przykrecac
bezposrednio do profila.  Obrotowy
zderzak do prostych wzglednie katowych
cig¢ gwarantuje dokfadny dystans otworu.
Wiertto  specjalne-HSS z  uchwytem
stozka Morse*a MK2 zaopatrzone jest w
szlif ptaski. Mozna go wielokrotnie ostrzy¢
wedtug potrzeb.

A1 A2

AN
N
)
™
)

Do obrobki profili potokragtych C03-8, D D
B01-8 i profili katowych A02-8,C02-8
bedzie uzywane wiertto specjalne z 90°
wierzchotkiem.
/ Wskazéwka
-

Otwory w profilach 20x20/40 zostajg
wiercone bez przyrzadu do wiercenia przy

T

pomocy normalnego wiertla spiralnego.
Zderzak Dane do zaméwienia Nr. do zaméwienia
Typ profila D A A2 T Przyrzad do wiercenia
Bazy 50 181 26 32 33 Bazy 50/40/30 AB95-0
Bazy 40 181 26 32 28 . .
Wierth |
Bazy 30 o1 2% 822 O(Iieow:efi:?;:)a ':ze rzadu do wiercenia
Bazy20x47/95/150 151 25 32 18 P preytza
Bazy 20 x 20/40 3 5 o5 - ayS0M0 A%6-1
y ' Bazy 30 B96-2
Profil A02-8, C02-8, C03-8  A96-3
Profil B0O1-8 B96-3
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